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Ligas à base de níquel e cromo (Ni-Cr-Fe) apresentam 
altas resistência mecânica e à corrosão. Contudo, suas 
propriedades físicas e químicas comprometem sua 
usinabilidade, tendo impacto em aspectos como redução 
da qualidade da superfície da peça e baixa vida útil de 
ferramenta. Fluidos de corte em abundância são muito 
utilizados para mitigar as dificuldades na usinagem desse 
tipo de material, mas, em contrapartida, causam diversos 
problemas ambientais, econômicos e sociais.

Introdução

Objetivo

O objetivo deste trabalho é avaliar o desgaste da 
ferramenta e a rugosidade da peça no torneamento de uma 
liga de difícil usinabilidade sob diferentes meios de 
lubrirrefrigeração.

Metodologia

O material será ensaiado com duas ferramentas e 
sob duas velocidades de corte em diferentes 
meios de lubrirrefrigeração: seco, fluido em 
abundância, ar refrigerado, mínima quantidade de 
lubrificante (MQL), mínima quantidade de 
lubrificante refrigerado (MQCL) e lubrificante 
sólido. O desgaste de flanco da ferramenta 
(VBmax) e as rugosidades média (Ra) e total (Rt) 
da peça serão medidos através de microscópio 
óptico e rugosímetro portátil, respectivamente.

Resultados Esperados

Espera-se verificar qual das condições de 
lubrirrefrigeração testadas proporciona melhor 
qualidade da superfície torneada em conjunto com 
menor desgaste de ferramenta. A partir disso, 
espera-se comprovar a viabilidade da adoção de 
uma estratégia de usinagem ambientalmente 
amigável para o torneamento de ligas de aço 
resistentes à corrosão.
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