ESTUDO DO PROCESSO DE EXTRACAO DE COMPOSTOS FENOLICOS
DO RESIDUO DE SUCO DE UVA UTILIZANDO UMA PLANTA PILOTO DE
EXTRACAO CONTINUA SOLIDO-LIQUIDO

PE05180818/040

Izadora Oliveira Piegas (Discente - IFSul Campus Pelotas — Engenharia Quimica — izadorapiegas@gmail.com)
Ricardo Peraca Toralles (Docente Orientador - IFSul Campus Pelotas — Engenharia Quimica — toralles@pelotas.ifsul.edu.br)
Pamela Moura Costa (Discente - IFSul Campus Pelotas — Engenharia Quimica — pamela.c.moura@hotmail.com)

Claudio Rafael Kuhn (Docente Colaborador - IFSul Campus Pelotas — Técnico em Quimica — crkuhn@pelotas.ifsul.edu.br)
Laone Hellwig Neitzel (Docente Colaborador - IFSul Campus Pelotas — Engenharia Quimica — laoneneitzel@pelotas.ifsul.edu.br)
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No Brasil, o cultivo da uva ocupa, atualmente, uma
area de 81 mil hectares, destacando-se duas regides
sendo, uma delas, o Rio Grande do Sul que contribui, em
média, com 777 milhdes de quilos de uva por ano. O
aproveitamento do residuo oriundo da cadeia produtiva
do suco de uva € de grande relevancia uma vez que trata-
se de uma matéria-prima com elevado potencial
nutricional e bioativo. A extracao sélido-liquido é uma boa
alternativa para recuperar esses compostos, porém as
etapas que limitam a taxa de extracdo devem ser bem
eguacionadas.

O objetivo do trabalho é obter informagbes
preliminares da taxa de extragdo versus rendimento
operacional para uma planta piloto de extra¢édo continua.
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Figura 1. Planta piloto de extragdo continua sélido-liquido.

A Figura 2 mostra os resultados de teor de fendis
totais (TFT), teor de antocianinas totais (TAT), atividade
antioxidante (AA) e agucares redutores totais (ART) para a
calda e a micela retida em tempos de 20, 40, 60, 80 e 100
minutos:
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A relacdo etanol/dgua 50:50 foi utilizada para
extracdo dos compostos fendlicos em planta piloto de
extragdo continua solido-liquido (Figura 1).

A escolha do solvente baseou-se no resultado de
estudo anterior, no qual avaliou-se a capacidade de
extracao desses compostos para diferentes relagcbes
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Figura 2. Valores de TFT (ug/mL) (a), TAT (mg/100 g) (b),
AA (umols/g) (c) e TAR (g/L) (d) nas fracbes calda e
micela.

A taxa de extracdo de compostos fendlicos foi
limitada pela transferéncia de massa, exceto quando
avaliada em relagdo ao teor de agucar. O alto rendimento
desejavel combinado com a limitagdo da taxa de extragéo
indica que ainda se pode otimizar as condi¢cdes de
operacgdo além das especificadas no planejamento.
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