AVALIACAO DA SUBSTITUICAO PARCIAL DE METANOL POR ETANOL
NA PRODUCAO DE BIODIESEL ATRAVES DE ANALISE CROMATOGRAFICA
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Introducéao

A utilizacdo do 6leo residual de fritura para a producdo de
biodiesel proporciona a diminuicdo de dois problemas atuais: o
descarte incorreto de Oleo e a alta poluicdo causada pelos
combustiveis fésseis. Atualmente a maior producdo de biodiesel
se da a partir de 6leos vegetais e metanol por transesterificacdo
alcalina3. Para o Brasil, € mais interessante economicamente o
uso de etanol, visto que o pais € um grande produtor2. Definir uma
metodologia de sintese que alie a maior reatividade do metanol
com a economia e a ndo toxicidade do etanol e converta o
maximo de biodiesel utilizando o minimo de metanol é o objetivo
das pesquisas atuaislt. O presente estudo busca avaliar a
conversdo de A&cidos graxos em ésteres, enquanto substitui

parcialmente metanol por etanol, por meio de analises
cromatogréficas.
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Resultados

Tabela 1. Comparacao da pureza determinada por andlise cromatogréafica com
o rendimento por balanco de massas

| Sintese 1 2 3 4 5 |
Temperatura de sintese 56?)"((:: 65°C-70°C 55°C-60°C 55°C-60°C 65°C-70°C
0, 0,
. 100% 100% e e 70% metanol
Porcentagem de alcool metanol metanol metanol —  metanol - 30% etanol
40% etanol 30% etanol 0
indice acidez (mg
KOHI/g biodiesel) 0,2679  0,3012 0,3032 0,333 2,0577
Indiceiodo (g V100g de 11959 11614 1288 109,94 103,23
biodiesel)
Rendimento por 84,6 76,4 80,7 83,6 89,4
balanco de massas (%)
Pureza através de
analise cromatografica 52,57 68,63 75,38 63,4 76,62

(%)

A sintese com 40% de etanol realizada na faixa mais baixa de temperatura
apresentou rendimento maior e se adequou a quase todas as exigéncias da
ANP 4, exceto a viscosidade cinematica. O aumento para 50% de etanol na
sintese resultou em emulsdo apdés as lavagens do produto. Acredita-se que ha
presenca de agua no 6leo utilizado, causando emulsées.
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Ester do 4cido

Pamitico (%) ~ C17HuO2 1303 1611
Ester do acido

Linoleico (%) CioH3s0, 31,07 29,07
Ester do 4cido

Oleico (%) CioHacO, 10,74 7,57
Ester do 4cido

Estearico (%) CioHgg0, 5,63 6,53
Oleo que ndo

reagiu (%) 29,99 22,29
Impurezas (%) 2,38 2,32

Concluséao

A substituicdo do metanol por etanol se
mostrou possivel em porcentagens de etanol
até 40%.
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