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CAMPUS SAPUCAIA DO SUL
INTRODUGCAO

A pesquisa, para confeccdo de placas de
identificacdo tateis, surgiu da necessidade de
atender demanda do Campus Sapucaia do Sul para
incluséo de deficientes visuais.

O objetivo desta pesquisa foi testar o método de
corte sugerido e aprimorar o mesmo, refazendo a
metodologia aplicada, bem como elencando
possibilidades de melhoria do método proposto na
producédo de placas de identificagdo tateis.

METODOLOGIA

A metodologia seguiu as etapas de pesagem do
amido e papel, também mensuracdo da quantidade
de agua, repouso da mistura amido e agua para a
etapa seguinte de gelatinizacgdo em extrusora,
incorporacdo do papel ao gelatinizado, laminacéo
para corte em molde de PLA e secagem em
estufa.
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Apés aplicacdo do método, a énfase foi eliminar a
conformacado das bordas bem como melhorar o
processo de corte.

RESULTADOS

Angulos de corte mais indicados conforme a
indUstria papeleira, podem chegar a 90° Ja
conforme a induUstria cuteleira, pelo corte ser
realizado em material imido sao indicados de 30° a
60°. Para minimizar a interferéncia de transferéncia
de etapas, corte e secagem, acrescentou-se duas
placas para o processo de secagem, medindo 113
mm x 73 mm x 6 mm de lado e altura
respectivamente, com peso minimo de 35g.

O tempo de secagem avaliado, foi de 60 a 90
minutos

Tabela 2 — amostras em Balanca de umidade

e Tempo de estufa que Peso da Tempo na balanca  Porcentagem de
Identificagio i - - ;
d : antecedeu a balanca amostraem  de umidade em mi- umidade identifi-

a amostra

em minutos gramas nutos cada
001 0 3,566 15 7,08
002 0 3171 29 5,93
011 15 3,141 12 1,94
012 15 3,178 9 1,82
021 45 3,215 3 0,40
022 45 3,028 3 0,30
031 60 2,968 2 0,19
032 60 3,243 3 0,26
041 90 2,950 2 0,22
042 90 3,005 2 0,20
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O tempo de secagem avaliado, foi de 60 a 90
minutos.

CONCLUSAO

Com o levantamento das possiveis solugcdes, o
tempo de secagem em estufa, o angulo de corte a
ser utilizados nas placas e o molde vazado para
secagem foram definidos como continuidade do
projeto, a fim de estabelecer o melhor tempo e
angulo e eficiencia da placa para secagem, para
corrigir a conformacéo das placas.
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