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INTRODUÇÃO

O biodiesel é um combustível verde e a sua reação de

obtenção pode ser realizada utilizando resíduos, como óleo de

fritura e casca de ovos. Tal reação já vêm mostrando ótimos

resultados 1, mas suas condições podem ser otimizadas para

que a mesma se torne mais atrativa. O presente trabalho tem

como objetivo encontrar as condições ótimas, através de um

planejamento experimental, para a reação de transesterificação

do biodiesel utilizando óleo de fritura e CaO obtido através da

casca de ovos.

METODOLOGIA

Figura 1: Síntese do catalisador

Figura 2: Síntese do biodiesel

As variáveis razão metanol/óleo, temperatura e quantidade de

catalisador variaram conforme indicado a seguir pelo

planejamento experimental.

RESULTADOS

Ensaios experimentais preliminares mostraram que melhores

resultados para a reação eram obtidos com as seguintes

condições: tempo de reação de 8hrs, 60°C de temperatura, 2%

de catalisador (em relação ao óleo) e uma razão metanol/óleo

de 1/6.

Para diminuir o tempo de reação para 5 horas recorreu-se ao

planejamento experimental fatorial completo a 2 níveis com

triplicata no ponto central (Tabela 1).

As condições do planejamento foram definidas considerando a

lei da cinética baseada na Equação de Arrhenius² (Eq. 1)

escolheu-se temperaturas superiores a 60 °C para aumentar

a constante cinética “k” e consequentemente a velocidade

reacional.

Eq. 1

Assim como a temperatura, foram estudadas como as

variações da quantidade de catalisador3 e da razão

metanol/óleo4 afetam o tempo de reação.

CONCLUSÃO

Realizando as análises indicadas pelo planejamento espera-

se encontrar quais são as condições ideais para que a reação

ocorra no tempo de 5hrs resultando no melhor rendimento,

porém tal resultado não foi encontrado ainda já que o uso dos

laboratórios está impossibilitado devido à pandemia causada

pela Covid-19.
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Experimento Catalisador (%) Temperatura (°C)

Razão molar 

óleo:metanol

1 2 60 01:06

2 6 60 01:06

3 2 80 01:06

4 6 80 01:06

5 2 60 01:12

6 6 60 01:12

7 2 80 01:12

8 6 80 01:12

9 4 70 01:09

10 4 70 01:09

11 4 70 01:09

Tabela 1: planejamento experimental para as sínteses de biodiesel


