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INTRODUCAO

No Brasil, 3,6% da populagao possui algum tipo de deficiéncia visual. Mais de 500 mil
ndo enxergam.

Sinalizagbes em Braille sdo muito importantes para a inclusdo destas pessoas,
auxiliando em sua circulagao pelos estabelecimentos onde se encontram.

METODOLOGIA

Estudo da variagdo dimensional do material.

Estudo dos melhores parametros de impressdao em 3D e da variagdo dimensional
decorrente do processo.

Fabricagdo dos moldes.

Testes de moldagem.

(a) Palavra Laboratorio como deve ser lida

(b) Molde espelhado

(a) Amostra imida (b) 1 hora na estufa (c) 2 horas na estufa

Testes da variagédo dimensional Exemplo de molde.
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RESULTADOS

Dimensao Inicial 1 hora 2 horas Parametro Valor
% 31,39mm 30,16 mm 29,83 mm Velocidade de impressao (perimetros): 6 mm/s
AT +1,004mm  +1,1 12:“"‘ + ’52:;:.“”‘ Temperatura do bico de impressao: 230°C

X ~si02% o i Diametro do bico de impresséao: 0.3 mm
¥ 30,54 mm 29,23 mm 28,99 mm Taxa de preenchimento: 40%
+1,088 mm  +0,806 mm  =+0,701 mm Temperatura da mesa: 60°C

AY -4,29% -5,07% Altura da camada: 0,1 mm

Resultados da variagdo dimensional Melhores parémetros de impressao.

Palavra Biblioteca moldada.

. A impressao 3D € uma tecnologia viavel para produ¢cado de moldes de palavras em Braille.
e E possivel moldar palavras em Braille utilizando um composto de amido e papel moldado.
e As palavras moldadas estdo dentro das especificagdes da Norma ABNT NBR 9050.
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