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INTRODUÇÃO
A produção de biodiesel, combustível renovável e possível

substituto do diesel de petróleo, a partir do emprego de resíduos

como matéria-prima tem apresentado resultados

promissores¹,²,³. Sendo assim, o presente trabalho teve como

objetivo avaliar a produção de biodiesel a partir de óleo residual,

empregando como catalisador o CaO obtido de cascas de ovos,

que são ricas em carbonato de cálcio.

METODOLOGIA 

• Síntese do catalisador

• Síntese do biodiesel

RESULTADOS

Tabela 2. Dados das sínteses de

biodiesel realizadas utilizando o

catalisador produzido em 5 h

Tabela 1. Comparação entre as

sínteses realizadas com catalisador

comercial e catalisador produzido

Síntese 1 2

Catalisador CaO com. 
CaO 

produ.

Tempo de reação (h) 8 8

Quantidade de 
álcool (mL)

25 25

Quantidade de 
catalisador (% em 

relação a quantidade de 
óleo)

2% 2%

Biodisel produzido 
(mL)

16 89

Pureza 
cromatografia (%)

-- 95,11

Índice de acidez (mg 

KOH/ g óleo)
0,38 0,16

Índice de metanol 
(%)

0,056 0,047

Índice de iodo (mg I/ 

100 g óleo)
87,89 95,21

Densidade (g/ mL) 0,89 0,87

Síntese 3 4

Catalisador
CaO 

prod.
CaO prod.

Tempo de reação (h) 5 5

Quantidade de álcool (mL) 25 50

Quantidade de catalisador
(% em relação ao volume de 
óleo)

4% 2%

Biodisel produzido (mL) 93 --

Pureza cromatografia 80,44 --

Índice de acidez (mg KOH/ g 

óleo)
0,05 --

Índice de metanol (%) 0,035 --

Índice de iodo (mg I/ 100 g 

óleo)
101,11 --

Densidade (g/ mL) 0,87 --

A síntese com catalisador comercial

emulsionou durante as lavagens. Isso é

justificado pelo tamanho de partícula do cat.

comercial (“pó fino”) que aumentou a

solubilidade do mesmo no produto e acabou

por gerar sabão.

A eficiência do cat. produzido foi comprovada 

por análise cromatográfica do produto, tendo 

esse, 95% de pureza   e atendendo aos 

parâmetros de qualidade, conforme Tabela 1.

As tabelas 1 e 2 apresentam as

análises físico-químicas das sínteses

realizadas

CONCLUSÃO

A redução do tempo de síntese foi estudado através

de duas sínteses, uma com o dobro de catalisador (3)

e outra, com o dobro de metanol (4), ambas em 5h. A

síntese 4 emulsionou durante as lavagens e foi

descartada. Já a síntese 3 apresentou 80% de pureza

e análises físico-químicas dentro dos parâmetros da

ANP.

O CaO preparado demonstrou boa atividade catalítica

para a produção do biodiesel, mas ainda é necessário

avaliar a sua reutilização na síntese e otimizar a

condições reacionais.
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