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INTRODUÇÃO

Ligas à base de níquel e cromo (Ni-Cr-Fe) têm

propriedades físicas e químicas que as tornam com

altas resistências mecânicas e a corrosão.

Entretanto, por serem materiais de baixa

usinabilidade podem surgir alguns problemas como

desvios geométricos. Isso pode afetar a montagem

de componentes, assim como suas propriedades

mecânicas. Em busca de mitigar os problemas é

comum o uso de fluido em abundância nos

processos de usinagem, o que causa impactos

nocivos do ponto de vista social, ambiental e

econômico. Sob esse aspecto, técnicas alternativas

de lubrirrefrigeração têm mostrado grande potencial

em processos tradicionais de fabricação.

OBJETIVOS

O objetivo deste trabalho é avaliar os desvios

geométricos de circularidade e retilineidade da peça

no processo de torneamento de uma liga de difícil

usinabilidade sob diferentes condições de

lubrirrefrigeração.
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RESULTADOS ESPERADOS

Os resultados indicarão sob quais parâmetros de

corte e através de qual condição de lubrirrefrigeração

será alcançado o melhor desempenho na

minimização das variáveis de resposta para cada

inserto. A partir disso, pretende-se comprovar a

viabilidade da adoção de uma estratégia de

usinagem ambientalmente amigável para o

torneamento de ligas de aço resistentes à corrosão.

METODOLOGIA

Os dados serão obtidos através da análise de peças

submetidas a usinagem por torneamento. Duas

diferentes velocidades de corte e classes de ferramentas

serão utilizadas. Para a medição dos desvios de

circularidade e retilineidade da peça será utilizado um

relógio comparador digital de alta precisão. Cinco

condições de lubrirrefrigeração vão ser analisadas: fluido

em abundância, ar refrigerado, mínima quantidade de

lubrificante (MQL), mínima quantidade de lubrificante

refrigerado (MQCL), lubrificante sólido e sem fluído.
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